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Станок для заточки инструмента GS 400 предназначен для заточки шеверов и эталонных зубчатых колес, используя 

метод обкатки. Он относится к четвертому поколению станков этого типа и устанавливает новые стандарты 

точности, производительности, надежности, универсальности и простоты в обращении. 

Интерполяционное программное обеспечение Samputensili рассчитывает профиль, который надо обработать, и 

координирует поперечное линейное перемещение с вращением шпинделя станка. Вращательно-поступательное 

движение можно свободно настраивать с помощью программного обеспечения. Это позволяет обеспечить 

заданную эвольвенту с любым углом профиля, определяемым шлифовальным кругом. Контроль положения круга и 

его геометрии осуществляется без применения каких-либо датчиков. 

Обкат и деление зуба детали управляются при помощи системы ЧПУ и реализуется от одного двигателя. Все 

движения осуществляются при помощи цифровых приводов. Встроенное измерительное устройство автоматически 

проверяет качество шлифовки первого зуба, не требуя дополнительных затрат времени на остановку детали. 

В узел шпинделя изделия добавлена дополнительная управляемая системой ЧПУ ось X11, перемещающая изделие 

вдоль оси его посадочного отверстия. Это позволяет шлифовать изделия с большей шириной венца и получать 

правильный профиль по всей длине зуба. Кроме того, настройка станка теперь происходит быстрее. 

Основные преимущества: 

Минимальное время переналадки благодаря диалоговому интерфейсу. 

Минимальная погрешность радиального биения. 

Быстрая и простая смена изделия благодаря быстросменному креплению. 

Встроенная система измерения. 

Заточка шеверов. 

Заточка эталонных зубчатых колес. 

Технические характеристики 

Модель GS 400

Характеристики детали: 

Наружный диаметр, макс. mm 400

Внутренний диаметр, мин. mm 60

Диапазон модулей mm 0.5 – 15

Ширина венца, макс. 70 (90)

Количество зубьев unlimited

Характеристики станка:

Наружный диаметр шлифовального круга mm 640 – 762

Частота вращения шпинделя изделия mm 0 – 80

Частота вращения шлифовального круга rpm 0 – 900

Ход вертикального суппорта, макс mm 250

Диапазон угла подьема правый RH 37 / LH 60

Диапазон угла профиля degrees -5 / +30

Скорость перемещения узла правки mm/min 0 – 500
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